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Viskostygs inverkan pa plagg efter tvatt

- Hur krympning av viskos paverkar plaggets passform, matt och konstruktion for en
klanning






Sammanfattning

Denna studie tas fram i samband med ett mindre modeforetag inom damkonfektion. Foretaget
har haft aterkommande problem med passformen av deras viskosklanning. Syftet med studien
ar att undersoka viskosmaterialets paverkan efter tvatt pa passform sa som balans, rorelsevidd,
langd och plaggs matt. Viskos ar ett av de finaste textilmaterialet for somnad av klanningar pa
grund av sin fina glans, snyggt fall och hdga absorberande egenskaper. Daremot har
viskosmaterial tendensen att forlora styrkan nar det ar vatt, vilket hander att plagget krymper
efter tvatt.

Studien utfors genom att jamfora tre framtagningsprocessen av en klanning for att fa den
bésta passformen och 6nskade plaggmatt. For prototyperna A och B anvéands samma
monsterkonstruktion, forutom for prototyp B tvattas viskos tyget i forhand. Medans for
prototyp C tvattades med tygprov och krympningen beréknades i cm, monsterkonstruktioner
justerades med att addera resultatet av krympningen. Klanningarna syddes av samma
viskostyg, provades pa en person i storlek Medium och tog matt pa klanningarna bade fore
och efter tvattning.

Prototyp C resultatet visades att klanningen har krympt till den basta passformen och
uppfyller 6nskade plaggmatten i jamforelse med prototyperna A och B. | Studien visades att
plagg som ar sytt i viskosmaterial forandas bade i passform och matt efter tvatt. Fore tvatt av
viskosmaterial innan tillsk&rning kommer inte att garantera att det uppsydda plagget inte
krympa eller att plaggen behaller sitt métt efter tvittning. Andringen i monsterkonstruktion
ger battre resultat.

Nyckelord

Viskos - Krympning- Klanning-Monsterkonstruktion - Passform — Plaggmatt



Abstract

This study is developed in collaboration with a small company that works with women's
clothing. The company has had recurring problems with the fit of their viscose dress. The
purpose of the study is to analyze the effect of the viscose material shrinkage after
laundering on the fit of the garment such as balance, ease, length and the garment
dimension. Viscose is one of the finest textile materials for dresses sewing because of its
properties such as it’s fine shine, drapes well and it have high absorbent. In contrast, viscose
material tends to lose strength when wet, which affects garment fit due to viscoses shrinkage
after laundering.

The study is performed through comparing of three production processes of a dress to get
the best fit and dimensions. For sample A and B, the same pattern construction is used,
except for sample B, the viscose fabric was pre-washed in advance. While for sample C
fabric samples was washed and the number of shrinkage is calculated . Pattern construction
was adjusted by adding the results of shrinkage . The three sample dresses were sewn with
the same viscose fabric, and the fit were tasted by one person in size Medium .The dress
samples were measured both before and after laundering.

The result of prototype C showed that the dress has shrunk to the best fit and meets the
desired garment sizes in comparison with prototypes A and B. The study showed that
garments that are sewn in viscose material change both in fit and size after washing.
Washing viscose material before cutting will not ensure that the sewn garment will not
shrink or that the garments will retain its dimension after washing. The change in pattern
design gives better results.
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Forord

Denna kandidatuppsats &r skriven vid Textilhdgskolan inom omradet designteknik. Jag vill tacka min
interna handledare for vagledning under detta arbete samt min handledare pa foretaget. Jag vill ocksa
tacka kurskamrater som granskat min rapport och gett aterkoppling for forbéattring av rapporten.



Terminologi
> Passform — Hur plagget sitter pa kroppen
Plaggsmattlista — Matt som slutliga plagget ska ha
Avprovning — Plagg provas av pa person eller pa provdocka for bedémning av passform
Avatar — Virtuell provdocka
Prototyp — Plagg som anvands vid utveckling av plagg
M — Medium
Grundkonstruktion — Utgangs konstruktion
Monsterkonstruktion — Modell konstruktion
CAD - Program for digital monsterkonstruktion (computer Aided Design)
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1 Inledning
1:1 Bakgrund

Detta arbete utfordes i samband med ett mindre modeforetag som i stort sett arbetar med
damkonfektion. Foretaget erbjuder plagg som bland annat toppar, kjolar, kappor, byxor och
klanningar som utgor det som storsta delen av kollektionen. Foretaget jobbar standigt med att
forbattra kvalitén och hallbarheten av produktion. Textilt material som anvéandes for kladerna
ar i stort sett ekologiska eller oeko-tex - certifierade.

Passform ar ett av de viktigaste elementen for kunder vid kopet av ett plagg. Definitioner av
passform varierar fran person till person. En definition av bra passform &r hur bra plagget
Overstammer med kroppen. Ett plagg med bra passform gor att konsumenter/bérare k&nner sig
bekvamt och attraktiv (Brown & Rice 2000).

For narvarande tid arbetar foretaget med mattlista och skisser medans monstret skapas pa
fabriken. Detta kan paverka foretaget bade pa ett positiv och pa ett negativ sétt. En muntlig
kalla pa foretaget, designtekniker! sager att en av anledningen att de inte skapar
monsterkonstruktion pa foretaget ar att konstruktions programvaror som Lectra och Gerber
kostar valdigt mycket. En fordel med att rita konstruktion i fabriken ar att det kan sparas
mycket pengar, speciellt i sma modeforetag dar de inte slapper nya designer under varje
kollektion. De flesta plaggen i kollektionen har samma design men olika tryck och tygkvalité,
vilket innebar att det inte behdver ny monsterkonstruktion for varje plagg. | fabriken anvénder
de samma monsterkonstruktion fran tidigare kollektioner.

Nackdelen med att ha monsterkonstruktion ritade i fabriken &r att det kan uppsta
passformsproblem och darfor sys dem 3-5 provplagg for att fa fram 6nskad passform. Néar
direktrisen skapar matt listan sa utgar de fran kropp- och plaggmatt fran liknande design.
Den matt listan anvandes som utgangspunkt for ritning av moénsterkonstruktion. Det betyder
inte att konstruktions mattet ska vara exakt samma som foretagets mattlista eftersom de
beror pa materialvalet. Till exempel om det ska sys ett plagg med ett tyg som ska krympa
eller som har elasticitet behtver det rdknas med i konstruktionen.

Viskos klanningar ar ett av de storst séljande plagg i foretaget. Materialens egenskaper
sasom mjukhet, slathet och tygets fall gor viskostyg bra val for somnaden av en klanning
(Kadolph & Sara 2014). Viskos har karaktarsdrag att vara hal och ror sig runt vid
tillskarning vilket gor det ocksa svart att arbeta med i produktion. Foretaget vill alltid
forbattra kvalitén i sina plagg. Darfor har de bett om att fa en konstruktion for klanning
modellen M1, bilaga 1.

1:2 Tidigare undersokningar och litteraturgenomgang

| tidigare forskning visar att kladindustrin anvander olika typer av monsterkonstruktion
beroende pa materialvalet (Tsai, Cassidy,Cassidy, & Shen 2002). Fér monsterkonstruktion
som anvands for vavda tyger laggs rorelsevidd vid framtagningen av konstruktionen
daremot for tojbara tyger krévs ingen extra rorelsevidd eftersom tygets egna strackegenskap.
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I artikeln’” The influence of woven stretch fabric properties on garment design and pattern
construction’’ (2002) skriver forfattarna om hur textila material paverkar framtagningen av
monsterkonstruktion. | studien skapades tva monsterkonstruktion, fér monsterkonstruktion
A: adderades 5 cm rorelsevidd pa halva monstret. Tre toiler syddes av vavt tyg och
forandringar av konstruktion genomfordes vid avprovning samt i monster processen. For B:s
monsterkonstruktionen framtagningen utgar fran vavt stretchtyg, processen startade med att
matt av olika kroppsstéllningar. Tygets stretch berdknades och adderades i konstruktionen.
Utifran dessa tva monsterkonstruktioner syddes fyra plagg, med monsterkonstruktion A
syddes tva plagg, en med vavt tyg utan stretch och en med vavt stretchtyg, samma med
monsterkonstruktioner B. Resultatet visades att monsterkonstruktioner A inte har fordel att
uppna 6nskade passformen genom att anvanda for streck vavt tyg och att processen ar
tidskrdvande. Daremot monsterkonstruktion B visar att det ar battre for vavt stretchtyg med
att forbattra passformen och till och med minska tiden som anvands for att skapa
monsterkonstruktionen.

| ett studie om justering av monsterkonstruktion enligt tygets karakteristik har Takebira
(2015) skrivit om att det ar viktigt att modifiera monsterkonstruktion utifran hur mycket ett
tyg krymper eller forlangas efter tvattning eller efterbehandling for att fa en exakt storlek av
ett slut plagg. | studien visade en metod dér det rdknades tygets krympning eller forlangning
efter tvattning i procenttal for att kunna justera monsterkonstruktion. Beroende pa resultatet
procenten adderas eller subtraheras fran ménstret, med att gora dessa andringar i
konstruktionen kan det utvecklas ett plagg som &r stabil i dimension efter tvétt. Forfattarna
analyserade att innan utveckling av monsterkonstruktion fér en design maste forst analyseras
textila materialets karaktérer for att kunna sdkerstélla plaggets dimension enligt storlek.

1:3 Problemformulering

Det storsta problemet som foretaget har ar att viskos klanningarna matt inte stimmer med
foretagets plaggmatt lista och klanningarna har daligt balans. Foretaget gor inte egna
monsterkonstruktion vilket det ar svart att l6sa problemet, det ar svart att veta om passforms
problemet ligger pa monsterkonstruktions framtagning eller om fabriken foljer efter
foretagets instruktion om hur textil materialet behandlas innan tillskérning.

1:4 Syfte
Syftet med detta arbete ar att undersoka hur viskostygs krympning efter tvétt paverkar

klanning passform och plaggets matt. Det ska dven jamforas tre olika framtagning tekniker
for att kunna uppna basta resultatet i passformen.

1:5 Fragestallningar

e Hur paverkar viskos tyget passformen och plaggs mattet efter tvattning?
e Hur kan man I6sa passformsproblemet i viskos klanning sa att den ska behalla
onskade matt?



1:6 Avgransningar

Denna studie fokusera bara pa viskosklanning och passforms problem som uppstar pa grund
av materialet. Studien kommer att genomftras genom att konstruera monster for klanningen
M1 utifran samma plagg mattlista som foretaget skickas till fabriken bilaga 2. Det kommer
sys tre prototyp kl&nningar i grundstorleken Medium i ett samma viskostyg som har
tendensen att krympa.
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2 Litteratur- och teorioversikt

Under den hér rubriken redovisas den litteratur som har varit utgangspunkten for den har
studien.

2:1 Materialval

| studien om att utforska textiliernas roll i produkt designprocessen skriver forfattaren
Nilsson (2015) om hur textilmaterial &r kdrnan i en designprocess. Kunskap och erfarenhet
om materialet som anvands i designprocessen utgoras resultatet av slutprodukten, brist pa
kunskap om materialets egenskap begransa kvalitén och hallbarheten av produkten.
Materialets fysiska egenskap beror pa fiberns langd, vikt och hur det ar strukturerades.

Viskos &r en regenererade fibrer som ér tillverkat av ramaterialet tra. Viskostyg har fin
glans, latt i vikt, snyggt fall, htga absorberande och svala egenskaper som gor den till en av
de mest bekvama fibrerna i varmt vader. Daremot klader som dr sytt av viskosmaterial har
ocksa passformsproblem pa grund av materialets paverka nar det vatt. Viskos forlorar
mycket styrka nar det ar vatt och det har tendenser att krympa eller stracka sig i fuktigt vader
(Kadolph ,2013).

Krympning av rayon-textilmaterial kan erhallas pa grund av tvatt under anvandning. |
Gastons (1935) studie jamfors effekterna av antal tvattning pa krympningen av tyger som
bomull, lin och rayon-tyg (viskos). Plagg sydda av tyg som krymper vid anvandning
uppfyller inte bararens forvantning i passformen. Spunnen viskostyger har en tendens att
krympa och till och med stracka. Tygerna tvattas fem ganger och resultaten av viskos-tyget
visades att det krympte varje gang det tvattades. Det visades dven att det finns stort skillnad i
krympningen mellan tygets varp och vaft, krympningen i varpen var betydligt stort &n vad
det var i véaften.

Eftersom viskostyger forlorar mycket styrka nar det ar vatt, det rekommenderas att vara
noga vid tvattningen. Fore tvatt av viskos klader vanligtvis rekommenderas att handtvattas
och hangtorkas om det ar ett vavt viskos plagg. Viskos tyget har tendens att skrynkla, vid
behov av strykning ar det till rddande att anvanda Iag till medeltemperatur eller att anvénda
angstrykjarn (Cheryl 1999).

2:2 Produktion

Innan tillskarning av textilt material, behdver fabriken fa information om materialet krymper
efter tvattning eller press. Tyg krympning pa mer an 1 % paverkar plaggets passform och
produktionsprocessen pa ett negativt satt (Vilumsone-Nemes.2012). Tillverkaren kraver att
tyget fore tvéttas innan monster skarningen for att forhindra att det slutliga plagget krymper.
Med att fore tvatta tyget kan det minska passformsproblem som uppvisas vid avprovning.
Men det ar ett moment i produktion som &r svart att kontrollera om leverantoren har tvattat
tyget pa ratt satt.
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2:3 Passform

Tradrak, slathet, linje, rorelsevidd och balans ar de fem elementen som plagg bedéms med
vid avprovning av passform. Tradraks placering i ett tyg paverkar hur plagget hanger pa
kroppen. Ett plagg med réatt placering av tradraken hanger jamnt och symmetriskt, ett plagg
med fel placering av tradrak har tendens att plagget sémmar vridas eller hanger sne. Det &r
ocksa viktigt for ett plagg som féljer kroppens naturliga linjer. Samspelet mellan tradrak och
linje ger ett plagg med bra balans. Balans uppstar nar plaggets hogra och vénstra sida ar
symmetrisk. Med slathet beddms om det uppstar nagra rynkor pa plagget vid avprovning
som inte kan strykas bort. Rynkorna kan uppsta om plagget ar for stort eller for liten (Brown
& Rice 2000).

Rorelsevidd ar en av viktigaste faktorer for hur plagget sitter pa kroppen. Rorelsevidd &r
skillnaden mellan kroppsmatt och plaggmatt. Rétt rorelsevidd ger béararen tillrackligt
utrymme for vanliga rorelser utan att paverka plaggets utseende. Mangden rorelsevidd som
laggs till beror pa personliga preferenser, plaggtyper, och tygets funktion (Gupta & Zakaria
2014). Egenskaperna for ett visst textilt material paverkar hur mycket rorelsevidd det ska
tillaggas. Till exempel om det anvands trikatyg for ett kroppsnara plagg blir rorelsevidd i
minusvarde pa grund av tygets elastiska egenskap. Daremot om det ska anvandas ett vavt
tyg som har egenskap av krympning efter tvatt da behovs extra tillagg for rorelsevidden sa
att slutplagget uppnar ratt storlek efter tvatt.

2:4 Mattlista

Det finns tva typer av mattlistor vid framtagningen av ett plagg, kroppsmattlista och plagg
mattlista. Plaggmatt lista ar lista med flera matt som ar relevanta for ett plagg.
Kroppsmattlista ar lista med kroppsmatt som é&r relevant for framtagning av plaggets
konstruktion. Framtagningen av dessa mattlistorna relaterar till kroppsformer, klad typen
och val av textilmaterialet. Monsterkonstruktion paverkas av bade dessa matt listorna. Vid
val av textilmaterial utan strack plaggmatt maste vara storre an kroppsmatt listan for rérelse
(Beazley 1999).

I artikeln’” Size and fit: The development of size charts for clothing’’ (1999) skriver
forfattaren om hur mattlistan ar utvecklade och jamforas kroppsmatt, aven utvéardera olika
matutrustning. Foretagen anvander olika mattlistor beroende pa passform och storlek.
Rorelsevidd ar en av den viktigaste punkten vid framtagning av mattlista. Det finns tva typer
av rorelsevidd, "Wearers ease" extra vid matt som laggs for komfortabelt kroppsrorelse vid
anvandning av plagget. Denna rérelsevidd adderas fran borjan av konstruktionens
framtagning och med addera ratt rérelsevidd garanterar bararen ett komfortabelt plagg utan
att paverkas plaggets passform. Det andra #r’ *Design ease’’ extra rorelsevidd som anvands
for att kunna uppna vissa passform for ett plagg. Denna rorelse vidden adderas pa modell
konstruktionen. Samspelet mellan dessa tva rorelsevidd utgora plaggets passform.

2:5 Avprovning

Vid framtagning av ett plagg designer och monster konstruktdren behdver identifiera deras
kunder kroppsform och kroppsmatt for att kunna tillverka hallbara produkter (Fan,,Yu &
Hunter 2004). Passform i klader definierats pa olika satt. Avprovning inom klad industrin sker
pa tre olika sétt , levande provpersoner, provdockor , 3D avatarer och dessa kan anvéandas for
att bedéma passformen i ett plagg. Vid avprovningen det &r viktig att vara objektiv darfor
foretagen anvander avprovningsprotokoll for att kunna bedéma passformen.
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3 Metod

| studien kommer viskos materialets paverka pa dimension och passform jamféras och
bedémas med att skapa M1 viskos klanningen. M1 &r en knalang, I6st sittande klanning modell
med langa drmar. Klanningen har V-ringning hals, byst- och midja insnitt. Den valda metoden for
arbetet &r kvalitativ metod ( Holme & Solvang 1997). Detta avsnitt beskriver
framtagningsprocessen av klanningarnas grundkonstruktion, monsterkonstruktion, sémnad

och avprovning, figur 1.
l Fﬁretaﬁesméttlista &Elaﬁﬁskiss l
l Proto?een I

l AvErouninﬁ& ut'urérderinﬁ l
Avprovning i 30

Somnad av prototyp A

Somnad av prototyp B Andring av ménsterkonstruktion

somnad av prototyp C

I Avprovning / matt av I‘i

Tvattning av prototyperna

Figur 1 Studiens flode
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3:1 Konstruktion

Det forsta passforms problemet som foretaget har &r att klanningen inte haller formen efter
tvattningen. M1:s plaggets matt stammer inte med foretagets plagg mattlista som har skickat till
fabriken. For det andra vid avprovning visades att klanningen inte ha ratt balans, langre pa
hoger sida av klanningen och kortare pa vanster sida, figur 2. For det tredje sitter klanningen
snavt vid ryggen, vilket som det gjordes svart att ta pa sig klanningen. Med fokus utav dessa
passformsproblem kommer det skapas tva nya konstruktioner i storlek M. For framtagning av
monsterkonstruktion kommer det anvandas samma plagg mattlista som foretaget har skickat till
fabriken, bilaga 2.

-

Figur 2 Avprovning kl&nningen M1

For framtagningen av konstruktionen anvédndes boken Metric Pattern Cutting For Women’s
Wear (2015 ss.24,62). Utifran foretagets plaggskiss och plagg mattlista skapades en grund
monsterkonstruktion. Det skapades tvd monsterkonstruktioner, en for framtagningen av
prototyperna A och B och en for framtagningen av prototyp C. Med jamforelsen av
foretagets kroppsmattlista och plaggmatt listan utformades monsterkonstruktion for
prototyperna A och B &r med 4 cm rorelsevidd 6ver bysten, 9 cm 6ver midjevidd och 14 cm
Over stussvidd, bilagor 2-3. For framtagning av prototyp C dndrades monsterkonstruktionen
med att addera tygets krympning efter tvatt i cm bade pa bredden och langden.
Maonsterkonstruktionen skapades i programmet Modaris (Lectra 2018a).

3:2 Tvatt

Prototyp A syddes upp direkt utan tyget fore tvattades. For prototyp B tvattades viskos tyget i
tvattmaskin i 30 grader och hangtorkas i torkskap enligt foretagets tvattrad for viskos
klanningar. Tyget fore tvattades for att undvika krympning av slutliga plagget efter tvéatt. FOr
framtagning av prototyp C klipptes 45 x 30 cm tygprov och markerades en
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rektangel pa tyget med en permanent markor som ar 23 X 15 cm (Islam, Tasnim, Islam & Islam
2018). Detta tygprov tvattades i 30 grader och skap torkades. Tygprovet mattes av bade innan
och efter tvattning for att bedoma hur mycket tyget har krympt och resultatet rdknades i
procent/cm. Den slutliga procenten /cm adderades pa ménsterkonstruktionen av prototyp C1,
figur 3. For somnaden av prototyp C1 fore tvattades ej hela tyget daremot tvattades alla tre
klanningarna efter fardigstéllande.

Bredd fortvitt - Bredd efter tvatt Langd fértvitt - Lingd efter tvatt
23-22,5=0,5cm 15-14=1cm
0,5cmx 100% _ 51740 1cmx100% - 6,67 %
23em ! 15¢cm
Hem width =144em Bak langd frhps = 98cm
144cm +2,174% = 3,13cm width 98cmx667%  =6,54cm lingd
100% 100 %
=144cm +3,13 =147,13cm =98 cm +6,54cm = 104,54 cm

Figur 3 Brakning av tygprov for monsterkonstruktioner andring

3:3 Sdmnad

Det syddes upp tre prototyper for att kunna analysera viskos tygets passform och
dimensionsandringar. For somnaden av prototyperna anvandes det raksém och overlocksém
pa industriell symaskiner. Alla tre prototyperna syddes i samma viskostyg med rander och
kontrastfarger. Tyget som anvands for somnad av klanningarna ar latt i vikt och glatt vilket
gjorde att tyget ha tendens att rora sig under tillskarning. Detta gjorde att de svart att uppna
god balans. Vid tillskarning av tyget for prototyp A nalades monsterdelarna fast pa tyget.
Daremot for prototyp B och C tejpades tyget forst pa tillskarnings bordet for att minska
tygets rorlighet. Det gjordes for att bedoma om tillskarning av tyget paverkar plaggets
utseende.

3:4 Avprovning

For att bedoma passformen provades forst modell konstruktionen pa avatar med storleken
Medium i Lectras 3D -program (Lectra 2018 C). Avataren kroppsmatt stéalldes in for att
stamma Overens med foretagets kroppsmattlista. De tre uppsydda prototyperna provades pa
en samma provperson i storleken M, tabell 1. Avprovningen gjordes av forfattaren, for att
kunna bedéma passformen objektivt och skapades ett avprovningsprotokoll (Yu 2004).

Fragorna besvarades av bade forfattaren och handlaggare fran foretaget, bilaga 4. For att
kunna jamfora resultatet fotograferades avprovningsprocessen.

Tabell 1 Provperson kroppsmatt

Foretagets Avatar i 3D Provperson A
kroppsmattlista
Bystvidd 92 92 94
Midjevidd 79 79 84
Stussvidd 104 104 99

15



4 Resultat

4:1 Viskos tygprov efter tvatt

Tvéttning av tygprovet visade att det krympte bade pa langden och bredden. Bredden
krymptes med 0,5 cm och langden krymptes med 1 cm. Vilket motsvarades 2,17 %
krympning i bredden och 6,67 % i langden. Resultatet av prototypen A ,B och C efter tvatt
visade att prototyperna hade krympt bade pa bredden och langden dven om viskos tyget for
prototyp B tvattat for tillskarning. Daremot prototyp B har krymp mindre an prototyp A.

4:2 Plagg matt

Prototypens matt bade fore och efter tvatt jamfordes med foretagets mattlista. Det méarktes
att vissa prototypens plagg matt avvek fran foretagets plaggs mattlista men vissa av dessa ar
inom foretagets tolerans, sasom byst, midje och stussmatt. Medans andra matt sdsom across
chest %2 armhole depth fr HPS avvek med 8cm,tabell 2. Prototyp A och B har motsvarande
plaggets matt bade jamfort med varandra som med foretagets plagg mattlista. Daremot
prototypen C:s plagg matt for tvatt hade stor skillnad jamfort med foretagets plagg mattlista.

Efter tvattning hade prototyp A:s bystmattet krympte med 4 cm, midjan med 3 cm och
langdmatten hade krympt med 9 cm, tabell 2. Prototyp B hade ocksa krympt en del,
bystmattet krympte med 3 cm, midjan med 1 cm och langd matten har krympte med 5 cm,
tabell 3. Det innebar att bade prototyperna A och B ar mindre i plaggets matt an foretagets
plagg mattlista efter tvatt. Prototyp C hade ocksa krympt efter tvatt men den slutliga plaggs
mattet haller den 6nskade matt, tabell 4.

Tabell 2 Prototyp A plaggets matt fére och efter tvatt

. . Prototyp A Prototyp A
Measurement Foretag matt fore t\%?t efter tt\yéftt
% Chest 48 48 46
Bottom of garment straight across 72 70 69,6
Body length from H.P.S 98 97 88
Cross chest % armhole depth fr H.P.S | 39 ] 31
Cross back ¥ armhole depth frH.P.S | 38,5 37,5 36
% Bottom of sleeve opening 25 24 23
Sleeve length from s.s 41 41 38
%, Bicep at armhole 19 18 17
Shoulder seam 8 7.5 7
Armhole depth from H.P.S 22,5 22 21
Neck width 24,5 25 24
%5 Waist (40 cm from HPS) 44 45 43.5
> Seat (19 cm below waist) 59 58 56
Shoulder to shoulder 39 37,5 36
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Tabell 3 Prototyp B plaggets matt fére och efter tvatt

. . Prototyp B Prototyp B
Measurement Foretag matt fore tv}'r:iFt)t efter t\yaptt
%, Chest 48 48 46,6
Bottom of garment straight across 72 70 71
Body length from H.P.S 98 97 92
Cross chest %2 armhole depth frH.P.S | 39 - 31
Cross back % armhole depth frH.P.S | 38,5 37 36
% Bottom of sleeve opening 25 24 24
Sleeve length from s.s 41 41 40
Y Bicep at armhole 19 18 18
Shoulder seam 8 7,7 7,7
Armhole depth from H.P.S 22,5 22 21.5
Neck width 24,5 25 25
%5 Waist (40 cm from HPS) 44 44.5 44
> Seat (19 cm below waist) 59 57,5 56
Shoulder to shoulder 39 37 37

Tabell 4 Prototyp C plaggets matt fore och efter tvatt

. 9 Prototyp C Prototyp C
Measurement Foretag matt fore tv)'z:iFt)t efter t\YéFi[t
Y Chest 48 49,5 48
Bottom of garment straight across 72 73 71
Body length from H.P.S 98 103 96
Cross chest %2 armhole depth fr HP.S | 39 35 34
Cross back % armhole depth fr H.P.S 38,5 39 37
2 Bottom of sleeve opening 25 25 24,5
Sleeve length from s.s 41 44 40
% Bicep at armhole 19 19 18
Shoulder seam 8 8 8
Armhole depth from H.P.S 22,5 25 23
Neck width 24,5 26,5 25
Y, Waist (40 cm from HPS) 44 455 44
Y Seat (19 cm below waist) 59 59.5 58
Shoulder to shoulder 39 40 38,5
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4:3 Avprovning
4:4:1 Avprovning — 3D

Forsta modell konstruktionens avprovning sker virtuellt pa avatar docka Julia i 3D -
programmet (Lectra 2018b). Vid avprovningen av modell konstruktionen resultatet visar att
konstruktionen hade god passform i relation till plaggets rorelse vidden, l&ngd och balans,
figur 4.

Figur 4 Modellkonstruktion avprovning i 3D

4:4:2 Avprovning — Prototyp A

Vid avprovning av de slutliga prototyperna pa provpersonen bedémdes bland annat hur
plagget sitter pa kroppen och balansen, beddmningen besvarades i avprovnings protokollen,
bilagor 5-7. Under avprovningen av prototyp A fore tvétt, det upptécktes att klanningen
innehall balansfel. Mitt bak, vanster och hdger sidorna var langre an mitt fram vilket gjorde
att klanningens nedrekant (fall) blev ojamn figur 5.

|

Figur 5 Avprovning av prototyp A fore tvatt

Efter tvattningen provades klanningarna &nnu en gang pa samma provperson. Vid
avprovning av prototyp A, visades det sig att klanningen hade krympt och satt snavt vid
bysten och var &ven kortare i langd, figur 6.
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Figur 6 Avprovning av prototyp A efter tvatt

4:4:3 Avprovning — Prototyp B

Avprovning av prototyp B fore tvatt hade i stort sett samma passform problem som prototyp A,
vanster sidan av klanningen ar kortare dn hogre sidan. Klanningens nederkant (fall) fortfarande
ojamnt, figur 7.

Figur 7 Avprovning av prototyp B fore tvétt

Vid avprovningen av prototyp B efter tvatt visades att denna prototyp hade ocksa krympt bade
pa bredden och langden, figur 8.
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Figur 8 Avprovning av prototyp B efter tvatt

4:4:4 Avprovning — Prototyp C

Vid avprovning av prototyp C fore tvatt prototyp ar stort i storleken bade pa bredden och
langden jamfort med prototyperna A och B for tvatt. Klanningen upplevs som en storlek storre
pa grund av det extra rorelsevidd och langd tillagget i modellkonstruktionen. Provpersonen har
anmarkt att detta plagget ar mer komfortabel, figur 9.

e

Figur 9 Avprovning av prototyp C fore tvatt
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Efter prototyp C tvéttade, plaggen krympte bade pa bredden och langden. Daremot visades
att prototypen ha bra passform och verkar ha ratt plaggmatt pa grund av krympningen efter
tvatten, figur 10. Aven efter plagget hade krympt provpersonen anmarkt att denna
prototypen k&nns bekvamare.

Figur 10 Avprovning av prototyp C efter tvétt
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5 Diskussion

5:1 Resultat diskussion

Resultatet av prototyp A som skapades av foretagets plagg mattlista och med viskos tyget ej
for tvattad visades att prototypen uppnadde inte till den passform och plaggets matt som
efterfragas. Efter tvattning klanningen krympt bade pa bredden och langden, dock det
krympt rejélt mycket i langden an bredden. Det stimmer 6verens med studieresultaten av
Gastons (1935) varpen krymper mer &n véften vid tvéttning av viskos rayon tyg. Krympning
kan bero pa hur garnet ar spunnet, hur tyget ar konstruerat vid framtagning av
textilmaterialet och &ven hur tyget ar efterbehandlad.

Ett av passforms problemet som upptacktes var att prototyper A och B hade balansfel bade
for och efter tvatt, vilket paverkas klanningens fall. Detta kan var pa grund av framtagningen
av monsterkonstruktion dar fram och bakstycken &r olika i 1angd i konstruktionen. Vid
mattning av prototyperna A och B for tvatt visades att across front matt blev mindre &n
foretagets plaggmatt lista. Balans felet kan ocksa beror pa hur plagget sitter snavt éver
bysten. Vid avprovningen av prototyperna A och B for tvatt visades resultatet att bade
klanningarna ar for sma for storleken Medium. Féretagets plagg mattlista har 4 cm i
rérelsevidd over bysten jamforts med foretagets kroppsmattlista vilket som ar inte mycket
for ett vavt plagg. Enligt Anthropometry, apparel sizing and design (2014) rorelsevidden
tillagget i jamforelse av kroppsmattet och plaggmatt paverkade passformen och hur plagget
sitter pa kroppen.

| en annan artikel om framtagning av mattlistor skriver Beazley (1999) om tva typer av
rorelsevidd, wearers ease och design ease och dessa samspelet for en battre passform. Vid
bedémning av foretaget plaggmatt lista med jamforelse till foretagets plaggskiss for modell
klanningen M1 plaggsmatt listan har inte tillracklig design ease for modellen. M1 &r en I6st
sittande klanning modell, for att fa det dnskade passform behovs det addera extra
rorelsevidd for design ease vid framtagningen av modell konstruktionen.

Prototyp B for monsterkonstruktion som anvénds fore tvatt hade liknande passformsproblem
som prototyp A eftersom det hade anvénts samma monsterkonstruktion foér somnaden av
bade prototyperna. Det gjordes for att bedoma och jamfora tygets paverka i passformen och
plaggets matt fore och efter tvatt. Vid avprovningen pa provpersonen B efter tvitt, plagget
hade den krympt bade i bredden och langden dven om tyget som hade anvants for somnaden
hade fore tvattas. Tyget fore tvattades for att krympa tyget innan till skarningen sa att detta
slutliga plagget ska behalla sitt matt och passform efter tvattning. Enligt Vilumsone (2012)
med att fore tvatta tyget forhindrar slutliga plaggets krympning. Daremot i studien av
Gastons (1935) kunde visas att krympningen av viskostyg inte alltid forsvinner bara efter en
tvatt. Om tyget forsatter krympa efter varje tvatt det visar att tygen ar instabil och med att
fore tvétta tyget kan inte ta bort hela krympningen.

Fore tvatt prototyp C hade det basta resultatet nar det kommer till passform speciellt i
bysten. Detta extra rorelsevidd tilldgget i konstruktionen fér krympningen har get plagget
béttre passform dven om prototypens matt inte stammer 6verens med foretagets mattlista.
Med detta kunde se att klanningen M1 behdver mer rorelsevidd. Efter tvatts prototyp C:s
plaggets matt dver stammer med foretagets plagg mattlista. Det resultatet stimmer Gverens
med tidigare studie (Tsai, Cassidy,Cassidy, & Shen 2002) som kommit fram till samma
resultat dar vavda tygets stracknings varde adderades pa konstruktionen. Aven om det kunde
uppna den onskade plaggets matt efter tvattning i prototyp C passformen for samrate.
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For foretaget ska kunna fa battre passform i klanningen M1 behover rorelse vidden i plagg
mattlista i jamforelse med kroppsmatt listan justeras. Det behovs dven kontrollera fabriken
konstruktion om den har detta extra rorelse vidden och langd for tygets krympning efter
tvatt.

5:2 Metoddiskussion

Det som kan ha paverkat studiens resultat &r temperaturen som prototyperna tvattas med och
aven antal tvatt. Utifran foretaget tvattrad pa viskos klanningarna tvattas prototyperna i 30
grader. Detta gjordes for att beddma hur mycket klanningarna kommer krympa nér det
tvattas enligt foretagets tvattrad.

For att forstarka studien skulle prototyperna ha provats pa flera provpersoner med olika
kroppsformer och héllning for att kunna jamfora passformen. Det skulle dven provas pa
samma provperson som foretagets provperson for M1, men eftersom foretaget vanligtvis
jobbar med storleken S gjorde det svart att prova av pa samma provperson.

| denna studien skapades monsterkonstruktion av forfattaren och foretagets
monsterkonstruktioner var skapade i fabriken i ett annat land. Detta gjordes det svart att
bedéma och jamfora monsterkonstruktion som hade anvants for framtagningen av modell
klanningen M1 mot monsterkonstruktionen som hade anvants fér framtagningen av
prototyperna i studien. Om monsterkonstruktion hade skapats av tva personer det skulle
hjélpa for att jamfora hur det extra rorelse vidden som adderas for tygets krympning kunde
paverka passformen beroende pa vart i konstruktion det adderas.
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6 Slutsats

Syftet med den arbete &r att underséka hur viskostyget krympning efter tvatt paverkar
klanningens passform och plaggets matt. Det ska aven jamforas tre olika framtagning
processer for att kunna uppna béasta resultatet i passform. Nedan besvarar studiens
forskningsfragor;

e Hur paverkar viskos tyget passformen och plaggs mattet efter tvattning?

Viskos tyget krympning efter tvatt paverkar passformen och plaggets matt pa ett negativ
satt. Ett plagg som krymper 4 cm pa bredden och 9 cm pa langden efter kundens anvandning
och bara efter en tvatt kan inte uppfylla bararens krav i passform. Efter krympning blir
plagget en storlek mindre, detta gér det omgjligt att anvandas om plagget av samma person.
Detta ger plagget kortare liv och minskar hallbarheten av plagget.

e Hur kan man losa passforms problemet i viskos klanning sa att den ska behalla
onskade matt?

| studien visades tva satt som kan l6sa passformens problem i en viskosklanning efter tvatt
sa att plagget ska halla mattet och sin dimension. Det forsta séttet dr att tyget kan fore tvattas
innan tillskarningen paborjas. Detta visades med prototyp B dar klanningen som ar sydda av
tyget som fore tvéttas krympte inte lika mycket som prototyp A ddr tyget ej tvattades i
forhand. Andra sattet visades i prototyp C. Detta ar att rdkna viskos tyget krympning efter
tygprovet tvéttas och addera krympningens resultat pa framtagningen av
monsterkonstruktion, vilket kunde fa fram ett plagg med 6nskade passform och matt dven
om plagget krymper.
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7 Slutord

Denna studien kan bidra till 6kad information om hur textilmaterial speciellt viskos tygets
krympning paverkar passformen och plaggmatt pa ett plagg. Studie visar tva olika satt som
anvandes for att forbattra passform vid produktion av ett plagg med tyg som &ndrar
dimension, med fore tvéatta tyget eller med att &ndra monsterkonstruktion.

Denna studien enbart baseras pa en modell klanning och en sort av viskos tyg. Vid vidare
forskning skulle vara intressant att kunna jamfora en sort av viskostyg krympning paverkar i
olika typer av plagg. Det skulle dven var intressant att studera hur olika sort av viskostygs
krympning paverka pa ett plagg i relation till hur tyget ar vavde och slut behandlat. Aven
undersoka hur olika temperaturer grader paverkar tygets krympning vid tvatt.
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Bilaga 1

Bilaga 1 — Plaggskiss - M1




Bilaga 2
Bilaga 2 — Foretagets plagg mattlista

MOTE:
OLERANCE: +1CM
OLERANCE 1/2 MMT: 0,5 CM

Quality: Viscose
Size: X5 5 M L XL XXL -4 -4 4 & 8 ]
DRESS X5 s M L XL XL
A 1/2 Chest 44 46 48 53 57 61
B J1/2 Bottom of garment straight across 6E 70 72 75 74 B3
C_JBody length from H.P.S o6 a7 QB 95 49 o9
D JCross chest 1/2 armhole depth fr H.P.S 36 35 39| 40 42 44
E JCross back 1/2 armhole depth fr H.P.S 35,5 37 38,5 40 42 44
F_ J1/2 Bottom of sleeve opening 23 24 25 26 27 28
G_ JSleevelength from s.s 39 40 41 41 41 Ly
H 1/2 Bicep at armhaole 18 18 19| 20,5 225 24 5
1 Shoulder seam 7 7.5 B B5 g 95
J Shoulder zlant 2 2 2 2 2 2
K QJarmhole depth from H.P.5 21,5 22 225 235 245 255
L [Neck width 73 5 24 245 255 285 275
M JNeck drop front from H.P.5 17.5 1B 185 19 195 20
M Weck drop back from H.P.5 3 4 4 4.5 4.5 5
O JBust dart fr armhole depth 45 5 55 6 6,5 [i
P Bust dart length g 9.5 10| 10,5 11 12
O JBust dart slant 2,5 2,5 2.5 25 25 25
R Pocket opening from armhole depth 23 23 24 24 25 25
5 Pocket opening 14 14 14 15 15 15
T |[Back dart from HPS 30 30 30| 30 30 30
U JBack dart from side seam 11 11 12 12 13 13
v Back dart length 26 26 27 27 28 28
W 1,/2 Waist (40 cm from HPS) 40 42 44 47 51 58
®*  M1/2 Seat (19 cm below waist) 55 57 59| 62 66 70
Y Jshoulder to shoulder 36 37,5 35| 40,5 425 435
Z1 JPocket pouch horizontal, width 15 15 15 15,5 16 16,5
Z2  JPocket pouch vertical, hE'lE'th 27 27 27 275 2B 285




Bilaga 3 — Foretagets Kroppsmattlista

Bilaga 3

KROPPSMATT X5 5 M L XL XXL
EU 36 38-40 40-42 44 46 4850 50-52
UK 3-10 12 14-16 18-20 22-24 26-28
BY STVIDD o4 il 92 98 106 114
MIDJEVIDD 71 75 79 85 93 101
STUSSVIDD 96 100 104 110 118 126
lArmhalsdjup 21 215 22 23 24 25
Liviangd bak 388 385 40 4 408 414 42
Klanningslangd
IEystvidd a4 a8 oz 93 106 114
IMidjevidd 71 75 79 85 a3 101
[Hattvidd 1] o0 94 100 103 116
[Hoftlage ] a 9 9 95 95
Stussvidd 96 100 104 110 118 126
Stusslage 14 18 19 14 20 20
Ryggbredd 36,4 A7 6 388 40 14 43
Halsvidd
|Axelbredd 128 13 133 136 13,9 142
LArmlangd ] H9 60 60 a1 61
JCverarmsvidd 27 30 33 36 40 44
[Armbagsvidd
Handledsvidd 16 16 17 18 185 18,5
Bysthojd 3h 36 375 38 41 43
Livliangd fram A1 5.7 he7 54 554 56,8
Bystveck h75H 6.5 7.85 92 10,7 122
Jarmhal 413 42 5 45 47 hi 526




Bilaga 4
Bilaga 4 — Avprovningsprotokoll- Ej ifylld

AVPROVNINGSPROTOKOLL

DATUM | [Prototyp |

Fokusomrade Ja/Nej Kommentarer

Stammer plaggs matten mot foretagets plaggsmattlista?

Ar plaggets rorelsevidd jamt fordelad?

Finns det oonskade veck eller rynkor?

Ar trddraken ratt placerad?

Hur &r balans hoger - vénster, bak - fram?

Ar plaggets nederkant rak i linje med golvet?

Hur &r passformens i helhet?




Bilaga 5

Bilaga 5 — Avprovningsprotokoll — Prototyp A

AVPROVNINGSPROTOKOLL
DATUM  [2020-04-30 | Prototyp | A -fore tvatt
Fokusomrade Ja/Nej Kommentarer
Stammer plaggs matten mot foretagets plaggsmattlista? Ja Férutom across front
Ar plaggets rorelsevidd jamt fordelad? Ja
Finns det odnskade veck eller rynkor? Nej
Ar trddraken ratt placerad? ja
HUI‘ ar ba|anS hoger - Vénster, bak - fl‘am') Ojamnt det ar |angre pé h('jger sidan
Ar plaggets nederkant rak i linje med golvet? Nej

Hur ar passformens i helhet?

Bra i langden, snav i bredden

Kl&nningen siter snavt over bysten

AVPROVNINGSPROTOKOLL

DATUM  [2020-04-30 | Prototyp |A - eftertvatt
Fokusomrade Ja/Nej Kommentarer
Stammer plaggs matten mot foretagets plaggsmattlista? Nej
Ar plaggets rorelsevidd jamt fordelad? Ja
Finns det otnskade veck eller rynkor? Ja
Ar trddraken ratt placerad? Ja
Hur &r balans hdger - vanster, bak - fram? ojamnt
Ar plaggets nederkant rak i linje med golvet? Nej

Hur &r passformens i helhet?

Har inte 6nskade passform, for sma
for M storlek

Klanningen har krympte och blivit mindre bade pa bredden och langden




Bilaga 6
Bilaga 6 — Avprovningsprotokoll — Prototyp B

AVPROVNINGSPROTOKOLL

DATUM  [2020-04-30 | Prototyp [B- fore tvatt
Fokusomrade Ja/Nej Kommentarer
Stammer plaggs matten mot foretagets plaggsmattlista? Ja Inte across front
Ar plaggets rorelsevidd jamt fordelad? Ja
Finns det odnskade veck eller rynkor? Nej
Ar trddraken ratt placerad? ja
Hur &r balans hoger - vénster, bak - fram? Ojamnt fall
Ar plaggets nederkant rak i linje med golvet? Nej
Hur ar passformens i helhet? Bra i langden, snav i bredden
AVPROVNINGSPROTOKOLL
DATUM  [2020-04-30 | Prototyp | B- eftertvatt
Fokusomrade Ja/Nej Kommentarer
Stammer plaggs matten mot foretagets plaggsmattlista? Nej
Ar plaggets rorelsevidd jamt fordelad? Ja
Finns det otnskade veck eller rynkor? Nej
Ar trddraken ratt placerad? Ja
Hur &r balans hdger - vénster, bak - fram? ojamnt
Ar plaggets nederkant rak i linje med golvet? Nej
Hur &r passformens i helhet? For sma for M storlek

Plagget har krympte efter tvatt &ven om tyget hade fore tvattades. Det har forsdmrade passformen




Bilaga 7

Bilaga 7 — Avprovningsprotokoll — Prototyp C

AVPROVNINGSPROTOKOLL
DATUM  [2020-04-30 | Prototyp | C -fore tvitt
Fokusomrade Ja/Nej Kommentarer

Stammer plaggs matten mot foretagets plaggsmattlista? Nej

Ar plaggets rorelsevidd jamt fordelad? Ja
Finns det odnskade veck eller rynkor? Nej

Ar tradraken ratt placerad? Ja
Hur &r balans hoger - vénster, bak - fram? Bra
Ar plaggets nederkant rak i linje med golvet? Ja

Hur ar passformens i helhet? Bra

Har bra passform men klanningen ar for storre jamfort med foretagets plaggsmattlista.

AVPROVNINGSPROTOKOLL

DATUM  [2020-04-30 | Prototyp | C - eftertvatt
Fokusomrade Ja/Nej Kommentarer

Stammer plaggs matten mot foretagets plaggsmattlista? Ja

Ar plaggets rorelsevidd jamt fordelad? Ja
Finns det oonskade veck eller rynkor? Nej
Ar trddraken ratt placerad? Ja
Hur &r balans hdger - vénster, bak - fram? Bra
Ar plaggets nederkant rak i linje med golvet? Ja

Hur &r passformens i helhet?

For sméa for M storlek, bra som S storlek

Klanningen har krympte efter tvatt och stammer med foretagets mattlista. men den ska passa béttre som S i

storlek &n M
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